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GOM T optil ki mj er ni sustavi
Pregled proizvoda

ATOS TRITOP PONTOS
3D digitalizator Fotogrametrija Dinamil|l ka f ot ogr ame

ARGUS ARAMIS ESPI
Analiza obrade deformiranjem Analiza deformacija Lasersko mjerenje deformacija
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ATOS
3D digitalizator " podr ul ja primjene

Industrijska primjena

- Kontrola kvalitete
-Reversno ingenj
- Brza izrada prototipova

Medicinska primjena
- stomatologija

- forenzika

- medicina

Ral unal na grafik
- 3D animacija likova

- 3D prezentacija proizvoda
na internetu

- Virtualna stvarnost

Primjena u kulturi

- Dokumentiranje /

|l stragivanj e
- 3D kopiranje / repliciranje
.Prailenje promjen
(Monitoring )
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ATOS
3D digitalizator

Karakteristike

- Mobilni 3D skener

- Prilagodljivi mjerni volumeni

- Robusnost, kompaktnost

- Vrlo brza mjerenje < 1 sekunde
- Jednostavno rukovanje

- Koristi se kao samostalni sustav ili kao
ATOS XL konfiguracija (sa TRITOP-om)

- Jednostavna integracija sa sustavima za
automatizaciju , roboti i rotacijski stolovi

Tehnol o terep @posiase kamera
- Fotogrametrijska kalibracija

- Samo nadzor

- fiOnline 0 kontrola

Visoka razlulivost det al
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ATOS
Tijek rada

Rul no ili automati zirano namjegtanje senzora odno
- Projiciranje  uzorka linija i snimanje sa dvije kamere

-Mj erenje pojedinaldmi i fimdkjua@ 3D tolaka u jednon
-Aut omat sko pokl apanje pojedinalnih mjerenja u zaj
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ATOS

Tijek rada

- rezultati
-Obl ak tol|l aka
Poligonizirana mrega trokut a
- Presjeci
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ATOS 3D digitalizator - karakteristike

- Mjerni sustav sa bijelim svjetlom ( White -
Light -Measuring )
- Ne -invazivna metoda (bez laserskog

izvora svjetla)
- Bez kontaktna metoda
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ATOS 3D digitalizator - karakteristike

- Prilagodljivi mjerni volumeni RageT
Vel iline odbj ek
novlila do spo
-Prilagodl jiva

Hadus 2
R 083 mm

I
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ATOS 3D digitalizator - karakteristike

- Stereo -postava
- Samo kontrola kalibracije
- Prilagodljivi kutovi mjerenja (za mj er endejcets Ga)
- Potrebno je manje mjerenja za mjerenje kompletnog objekta
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